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BINDUNGEN

1. Galvanische Bindung G

Im Gegensatz zu der Kunstharzbindung und Metallbindung ist die galvanische Bindung eine
Einschichtbindung. Sie hat nur die Aufgabe, das Diamantkorn auf der Unterlage festzuhalten und ein
Ausbrechen zu verhindern.

Werkzeuge, die mit der galvanischen Bindung bestiickt sind, zeichnen sich durch eine hohe
Abtragsleistung aus und kénnen nach Abnutzung wieder neu belegt werden.

Diese Bindung erlaubt es, dass auch Werkzeuge mit komplizierten Formen und Profilen hergestellit
werden kénnen

Ein weiterer Vorteil ist, dass auch einzelne Schieifwerkzeuge schnell und preiswert hergestellt werden
kénnen.

2. Kunstharzbindung K.

Kunstharzgebundene Schieifscheiben finden in modern gefiihrten Betrieben in steigendem MafBe
Verwendung.

Zum Schleifen von Hartmetall und Kombinationen von Hartmetall/Stahl (Matrizen) haben sich
Werkzeuge mir Kunstharzbindung bestens bewéhrt.

Kunstharzgebundene Werkzeuge kdnnen sowohl im Nass- sowie im Trockenschliff eingesetzt werden.
beim Einsatz im Nassschliff werden hdhere Standzeiten sowie bessere Oberflachengiiten erzielt,

3. Metallbindung

Diese Bindungen sind im Allgemeinen verschleiBfester als Kunstharzbindungen und erzeugen héhere
Schleifkrafte

Metallgebundene Diamantschleifscheiben werden daher im NaB und Trockenschliff eingesetzt.

Sie eignen sich daher besonders gut zum bearbeiten von Glas, Keramik, Sinterkeramik, Feuerfest
Materialien sowie zum Bearbeiten von Harimetall.

4, Diamant-Konzentrationen

Konzentration C Kérnungsgehalt ( Karat/cm® )
50 2,2
75 33
100 4,4
125 5,5
150 6,6
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Kérnungstabelle
Diamant CBN US Standard Nennmaschenweite u
ASTM-E-14-70 ISO 6106
FEPA Standard FEPA Standard DIN34E/1/1980
eng weit eng weit eng weit 7
D 1181 B 1181 16/ 18 1180 -1000
D 1001 B e B 1001 Ailie 18/ 20 e 1000 - 850
D 851 B 851 20/ 25 850 - 710
Dot 1° P2 @ B o 25/30 200 710- 600
D 601 B 601 30/ 35 600 - 500
Dot |° "B F AR 35/ 40 i 500 - 425
D 426 B 426 40/ 45 425 - 355
D 356 i B 356 el 45/ 50 A0 355 - 300
D 301 B 301 50/ 60 300 - 250
D 251 B 251 60/ 70 250 - 212
boia |” 2% ® o6 i 70/80 S 212- 180
D 181 B 181 80/ 100 180 - 150
D 151 B 151 100/120 150 - 125
D 126 B 126 120/140 125- 106
D 107 B 107 140/170 106- 90
D 91 B 91 170/200 90- 75
D 76 B 76 200/230 75- 63
D 64 B 64 230//270 63- 53
D 54 B 54 270/325 53- 45
D 46 B 46 325/400 45- 38
Mikrokérnungen SiebgroBenbezeichnung KérnungsgroBe in
u
60/40
40/28
28/20
20114 B
14/10 -
10/ 7 -
7/5 -
5/3 -
32 -
2/1 -
1/0
0,5/0
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MaRe der Diamantfeilen

AF NF NFV HBF RF

150 mm

L=

L=140 mm
L=40 mm
L=215 mm

C
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GSB DIAMANT-FEILEN

GSB DIAMANT-FEILEN werden unter Verwendung Original Schweizer Grundkdrper aus geschmiedetem
und geschliffenem Feilen-Spezialstahl - entsprechend ISO 9001 - hergestellt.

GSB DIAMANT-FEILEN werden mit ausgesuchten speziellen Diamantkdrnungen in

galvanischer Bindung (NC Bindung) - mit anschlieBender Hartchromschicht - hergestelit, die einen sauberen
Schiliff sowie lange Standzeit garantieren.

Durch eine gezielte Einbettung der Diamanten - die weit aus der Bindung herausragen - wird bereits

bei geringem Anpressdruck ein sauberes und schnelles arbeiten maglich.

GSB DIAMANT-FEILEN werden u.a. fur die prézise (Nach)- Bearbeitung von Werkstiicken /
Werkzeugen im Maschinen- und Formenbau eingesetzt.

Weitere Einsatzgebiete sind: Entgratung und Bearbeitung von GFK und artverwandten Werkstoffen,
Bearbeitung von Hartmetall und Keramik - vor - und fertiggesintert, Graphit, Ferrit, Gufl, HSS und &hnlichen
Materialien

Neben den in der Liste aufgefliinrten Standardformen konnen wir auch Feilen und Werkzeuge nach

Zeichnung oder Muster herstellen.

GSB DIAMANT-FEILEN liefern wir in den drei Standard - Kérnungen: gen:

D 151 Grob ( Vorbearbeitung )
D 126 Mittel

D 91 Fein (Nachbearbeitung )

GSB Diamant-Feilen kdnnen auf Wunsch auch in den Diamant Kérnungen von

D15 bis D 1182

hergestellt werden.
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Diamant - Nadelfeilen

- asase etp——t " i - . -
=140 mm B
PSR &
iy - & ot

Diamant - Nadelfeilen 140 mm

Art Form Abmessung D 91 D126 D151
AxB Best-Nr. | Best-Nr. Best.-Nr.
NF2112 Flachstumpf 52x1,86 12409 12410 12411
NF2112r |Flachst. mit rd. Kanten 52x16 12415 12416 12417
NF2122 Flachspitz 52x186 12418 12419 12420
NF2132 Dreikant 3.7 12424 12425 12426
NF2142 |Vierkant 2.6 12430 12431 12432
NF2152 Halbrund 54x20 12436 12437 12438
NF2162 |Rund 3,2 12442 12443 12444
NF2172 |Messer 52X 1.7 12448 12449 12450
NF2182 |Schwert 52x22 12454 12455 12456
NF2192 |Vogelzunge 49x22 12460 12461 12462
NF2102t |Barett 49x%1,8 12403 12404 12405

Diamant - Nadelfeilen 160 mm

Art Form | Abmessung D g1 D126 D151
AxB sst.-Nr. Best.-Nr. _Best.-Nr.

NF2112  [Flachstumpf 58x1,5 12412 12413 12414
NF2122  |Flachspitz 58x15 12421 12422 12423
NF2132 |Dreikant 3,5 12427 12428 12429
NF2142  |Vierkant 2,7 12433 12434 12435
NF2152 |Halbrund 58x2,0 12439 12440 12441
NF2162 |Rund 3.2 12445 12446 12447
NF2172 |Messer 5,2 %32 12451 12452 12453
NF2182 [Schwert 56x25 12457 12458 12459
NF2192 |Vogelzunge 54x22 12463 12464 12465
NF2102t |Barett 51x25 12406 12407 12408

Diamant - Nadelfeilen - Satz 140mm

Art D91 D126 D151

: Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
NF 6tlg. |NF - Feilensatz B-teilig 12505 12508 12507
NF 10tlg |NF - Feilensatz 10-teilig 12502 12503 12504
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Diamant Nadelfeilen NFV

mit Vierkantschaft 140mm Totallange 40mm Belaglange

Die Nadelfeile NFV hat ein schmaleres und diinneres Profil als die Nadelfeile mit rundem Heft.

Art Form D91 D126 D151
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
NFV 609 Vogelzunge 12484 12485 12486
NFV 610 Barett 12487 12488 12489
NFV 614 Dreikant 12490 12491 12492
NFV 617 Flachstumpf 12494 12493 12495
NFV 619 Vierkant 12496 12497 12498
NFV 621 Rund 12499 12500 12501
|
« = B RN,

Diamant Nadelfeilen NFK

kurz fir Handfeilmaschinen 85mm Totallange 45mm Belaglénge

Die Nadelfeile NFK ist kiirzer als die Nadelfeile mit Rundem Heft

Art - Form i D 91 D126 D 151
Best.-Nr. Best.-Nr. ‘Best.-Nr.

NFK 2757 Dreikant 12466 12467 12468
NFK 2758 Halbrund 12469 12470 12471
NFK 2759 Vogelzunge 12472 12473 12474
NFK 2760 Flachstumpf 12475 12476 12477
NFK 2761 Rund 12478 12479 12480
NFK 2762 Vierkant 12481 12482 12483
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Diamant Riffelfeilen
\*tm_—_- T = - —nmmn;\

Diamant Riffelfeilen
150mm Totallange beidseitig 25mm Belaglange

Art Form D91 D 126 D 151

Best.Nr. Best.Nr. _Best.Nr.

RF15 Vogelzunge gerade 12519 12520 12521
RF16 Vogelzunge gebogen 12522 12523 12524
RF18 Flachstumpf 12525 12526 12527
RF20 Vierkant 12528 12529 12530
RF22 Dreikant 12531 12532 12533
RF24 Rund 12534 12535 12536
RF30 Vierkant 12549 12550 12551
Diamant Riffelfeilensatz 6 tlg. im Kunststoffetui

Art Satz D91 D 126 D151

Best.Nr. Best.Nr. Best.Nr.

RFS 30 6-teilig 12552 12553 12554

Diamant Riffelfeilen
fur Handfeilmaschinen , gebogene Form 85 mm Totallange , 45 mm Belaglange

Art Form D 81 D126 D 151
Best.Nr. Best.Nr. Best.Nr.
RF2824 Rund 12537 12538 12539
RF2825 Vierkant 12540 12541 12542
RF2826 Flachstumpf 12543 12544 12545
RF2827 Oval 12546 12547 12548
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GSB DIAMANT HABILISFEILEN werden unter Verwendung Original Schweizer Grundkérper aus
geschmiedetem und geschliffenen Feilen- Spezialstahl - entsprechend ISO 9001 - hergestellt.

Aufgrund der Lange und der starken Abmessung sind diese Feilen besonders geeignet fiir die
rationelle und prézise Bearbeitung von groBeren Oberflachen.

Diamant Habilisfeilen in galvanischer Bindung

Art ‘Abmessung Form D9 D 126 D 151
AxB Best-Nr. | Best-Nr. | Best-Nr.

HBF 8201 10x3 Flach;tumpf 12148 12149 12150

HBF 8202 13x4 Halbrund 12151 12152 12153

HBF 8207 20 x 10 Dreikant 12154 12155 12156

HBF 8208 6x6 Vierkant 12157 12158 12159

HBF 8210 6,5 Rund 12160 12161 12162

Habilisfeilensatz 5 tig.
bestehend aus je 1 Stlick :
Flachstumpf, Halbrund, Dreikant, Vierkant und Rund im Kunststoffetui

Feilensatz D9 D 126 D 151

Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

HBF 8232 5-teilig 12163 12164 12165
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Diamant Feilen fiir Handfeilmaschinen
15mm
=——rn==~— NN
[Bezeichnung|  Form Abmessung D 91 D126 D151
mm Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.

HF 301 Flach 2x1x15 12166 12167 12168
HF 303 1 - seitig 3x1x15 12172 12173 12274
HF 305 4 x1x15 12178 12279 12180
HF 307 5x2x25 12184 12285 12186
HF 309 5x2x25 12190 12291 12192
HF 301 a Flach 2x1x15 12169 12170 12171
HF 303 a 2 - seitig 3x1x15 12175 12176 12177
HF 305 a 4x1x15 12181 12182 12183
HF 307 a 5x2x25 12187 12188 12189
HF 308 a 5x2x%25 12193 12194 12195
HF 316 Flach 05x4x15 12196 12197 12198
HF 318 Kanten belegt 0,75 x 4 x15 12199 12200 12201
HF 320 1x4x15 12202 12203 12204
HF 324 1x4x25 12205 12206 12207
HF 331 Rund 1x15 12208 12209 12210
HF 335 2x15 12211 12212 12213
HF 337 2x25 12214 12215 12216
HF 339 3x15 12217 12218 12219
HF 343 3x25 12220 12221 12222
HF 345 4x15 12223 12224 12225
HF 847 4 x 25 12226 12227 12228
HF 352 Vogelzunge 2x1x15 12229 12230 12231
HF 356 3,56x2x15 12232 12233 12234
HF 358 35x2x25 12235 12236 12237
HF 360 6x3x15 12238 12239 12240
HF 362 EXx3x25 13777 13778 13779
HF 365 Dreikant 2x2x%15 12241 12242 12243
HF 367 3,5x2x15 12244 12245 12246
HF 371 35x2x15 12247 12248 12249
HF 373 45x3x15 12250 12251 12252
HF 375 45x3x15 12253 12254 12255
HF 380 Messer 1x4x15 12256 12257 12258
HF 382 2x6x15 12259 12260 12261
HF 386 2x6x25 12262 12263 12264
HF 390 Vierkant 1,5%x1,5x1,56 12265 12266 12267
HF 391 2x2x15 12268 12269 12270
HF 392 3x3x15 12271 12272 12273
HF 393 4x4x15 12274 12275 12276
HF 394 4x4x25 12277 12278 12279
HF 395 5x5x%15 12280 12281 12282
HF 396 5x5x25 12283 12284 12285

10
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Diamant Angelfeilen in galvanischer Bindung
o o
\...._

Form | L | Belag- | Breite | Stirke | Belag D91 | D126 | D151
132/41 100 70 10 1,0 einseitig 11534 11535 11536
132/41 100 70 10 1,5 einseitig 11537 11538 11539
132/41 100 70 10 2,0 einseitig 11540 11541 11542
132/41 100 70 10 25 einseitig 11543 11544 11545
132/42 100 70 10 1,0 zweiseitig 11546 11547 11548
132/42 100 70 10 1,5 zweiseitig 11549 11550 11551
132/42 100 70 10 2,0 zweiseitig 11552 11553 11554
132/42 100 70 10 25 zweiseitig 118555 11556 11557
132/51 125 90 12 1,5 einseitig 11558 11559 11560
132/51 125 90 12 2,0 einseitig 11561 11562 11563
132/51 125 90 12 25 einseitig 11564 11565 11566
182/51 125 90 12 3,0 einseitig 11567 11568 11569
182/52 125 90 12 1,5 zweiseitig 11570 11571 11572
132/52 125 90 12 2,0 zweiseitig 11573 11574 11575
182/52 125 90 12 2,5 zweiseitig 11576 11577 11578
182752 125 90 12 3,0 zweiseitig 11579 11580 11581
132/61 150 115 14 2,0 einseitig 11582 11583 11584
132/61 150 115 14 3,0 einseitig 11585 11586 11587
132/61 150 115 14 4,0 einseitig 11588 11589 11590
132/61 150 115 14 5,0 einseitig 11591 11582 11593
132/62 150 115 14 2.0 rweiseitig 11594 11595 11596
132/62 150 115 14 3.0 rweiseitig 11597 11598 11599
132/62 150 115 14 4,0 zweiseitig 11600 11601 11602
132/62 150 115 14 5.0 zweiseitig 11603 11604 11605
132/81 200 160 16 2.0 einseitig 11606 11607 11608
132/81 200 160 16 3,0 einseitig 11609 11610 11611
132/81 200 160 16 4,0 sinseitig 11612 11613 11614
132/81 200 160 16 5,0 einseitig 11615 11616 11617
132/82 200 160 16 2.0 zweiseitig 11618 11619 11620
132/82 200 160 16 3,0 zweiseitig 11621 11622 11623
132/82 200 160 16 4,0 zwelseitig 11624 11625 11626
182/82 200 160 16 5,0 zweiseitig 11627 11628 11629

Weitere Komungen , Formen und Abmessungen auf Anfrage

11
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Diamant Maschinenfeilen
l
Art Profil Abmessung Feilen- Belag- D91 D126 D151
Lange Lénge
mm mm mm Best.-Nr. | Best.-Nr. | Best.-Nr.
MF1 | Flachstumpf 2x1 100 60 12290 12291 12292
MF 6 35x 1.8 125 80 12293 12294 12295
MF 7 e 45x2 150 80 12296 12297 12298
MF 13 9x32 150 80 12299 12300 12301
MF 16 11x38 200 120 12302 12303 12304
MF 18 Vierkant 2 100 60 12305 12306 12307
|MF 22 3 125 80 12308 12309 12310
IMF 23 |_| 4 150 80 12311 12312 12313
MF 25 5 125 80 12314 12315 12316
MF 29 8 150 80 12317 12318 12319
IMF 32 10 200 120 12321 12322 12323
MF 34 Dreikant 2 100 60 12324 12325 12326
MF 38 3 125 80 12327 12328 12329
MF 39 /\ 4 150 80 12330 12331 12332
MF 41 5 125 80 12334 12335 12336
MF 45 8 150 80 12347 12338 12339
MF 48 10 200 120 12340 12341 12342
MF 66 Rund 2 100 60 12343 12344 12345
MF 70 3 125 80 12346 12347 12348
MF 73 5 125 80 12349 12350 12351
MF 76 6 150 80 12352 12353 12354
MF 80 10 200 120 12355 12356 12357
MF 82 Halbrund 2 100 60 12358 12359 12360
MF 86 3 125 80 12361 12362 12363
MF 87 4 150 80 12364 12365 12366
MF 89 — 5 125 80 12367 12368 12369
IME 92 6 150 80 12370 12371 12372
MF 96 10 200 120 12373 12374 12375
MF 98 | Vogelzunge 21 100 60 12376 12377 12378
MF 102 3x2 125 80 12379 12380 12381
@& 6x3 150 80 12382 12383 12384
8x4 150 80 12385 12386 12387
IMF 145 | Flachstumpf 2x1 100 60 12388 12389 12390
MF 150 | mit runden 3x2 125 80 12391 12392 12393
MF 151 Kanten 4x2 150 80 12394 12395 12396
MF 153 | G 6x25 125 80 12397 12398 12399
MF 157 9x32 150 80 12400 12401 12402

12
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Diamant- und CBN Sonderwerkzeuge
in Galvanischer Bindung

i T

o Wir stellen galvanisch belegte Diamantwerkzeuge nach Zeichnung oder Muster her.

= Fir die Bearbeitung von Kunststoffen — insbesondere von GFK und ahnlichen Materialien —
konnen wir Diamantwerkzeuge mit einer speziellen galvanischen Belegung herstellen, die
eine auBerordentlich hohe Standzeit hat.

« Ebenfalls kénnen wir abgearbeitete galvanisch belegte Diamantwerkzeuge ablésen, je nach
Bedarf nacharbeiten und wieder neu belegen.

13
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Diamant- und CBN Schleifstifte

GSB Schieifstifte in NC Bindung werden nach einen von uns speziell entwickeltem Verfahren hergestelit

Unsere Schleifstifte unterliegen einer standigen Qualitdtskontrolle und deshalb kénnen wir eine stets
gleichbleibende Qualitat garantieren .

Neben den in den Listen aufgeflinrten Formen werden auch Werkzeuge nach Zeichnung in den verschiedensten
Fermen hergestellt.

Abgearbeitete Werkzeuge - sowie und von Kunden angelieferte Sonderwerkzeuge -  kénnen ebenfalls wieder
neu belegt werden.

GSB Schleifstifte Form 1A1W und Diamant - Innenschleitkorper Form1A1 werden zur Bearbeitung von
vor- und fertiggesintertern Hartmetall und Keramik- eingesetzt.

Weitere Einsatzgebiete sind : Bearbeitung von GFK und artverwandten Werkstoffen,
Graphit , Ferrit , GuB , Glas sowie alle nichteisen - Materialien.

Diamant Werkzeuge liefern wir in den Kérnungen von

D15 bis D 1182

GSBCBN Schieifstifte Form 1A1W und CBN Innenschleifkdrper Form 1A1 werden zur Bearbeitung von
HSS und hochlegierten Stahlen tber 60 HRc eingesetzt.

CBN Werkzeuge liefern wir in den Kérnungen von

B64 bis B252

14
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GSB Diamant- und CBN Schleifstifte
Sonderformen

E KO W E T R NW ST K

Schnittgeschwindigkeit

Die Schnittgeschwindigkeit bei Diamant- und CBN Schleifstiften solite zwischen 10 und 30 m/sek liegen. Die
Tiefenzustellung solite pro Doppelhub 0,005 — 0,01 mm betragen.

Diamant- und CBN Schieifstifte kénnen ohne Kiihlung eingesetzt werden, jedoch kann bei Schieifstiften ab 6mm
mit handelsiiblichen Kihimitteln gearbeitet werden.

Werkzeug &
mm | 10misek. 20m/sek. 30m/sek.
1 191.000 = s
2 95.500 1981.000 =
3 63.600 127.000 191.000
4 47.700 95.500 143.000
5 38.200 76.400 114.500
6 31.800 63.600 95.400
8 23.900 47.800 71.700
10 19.100 38.200 57.300
12 15.900 31.800 47.700
15 12.730 25.450 38.200
20 9.500 19.000 28.500
25 7.650 15.300 22,900
30 6.350 12.700 19.000
40 4.775 9.500 14.300
50 3.800 7.600 11.400

15
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Diamant Schleifstifte - galvanische Bindung

TYP ST (1A1W ) DIAMANT

b °F Y L D91 D 126 D 151
mm mm mm mm Best.- Nr. | Best.- Nr. | Best.- Nr.
0,8 4,0 3,0 45 12563 12564 2
1,0 4.0 3,0 45 12567 12568

1,2 4.0 3,0 45 12571 12572

1.5 4.0 3,0 45 12576 12577 12578
1,8 4.0 3,0 45 12582 12583 12584
2,0 5,0 3,0 45 12588 12589 12590
25 5,0 3,0 45 12594 12595 12596
3,0 5,0 3.0 45 12603 12604 12605
3,5 5,0 3,0 45 12606 12607 12608
4,0 5,0 3,0 45 12612 12613 12614
4.5 5,0 3,0 45 12618 12619 12620
5,0 6,0 3,0 45 12624 12625 12626
55 6,0 3,0 45 12630 12631 12632
6,0 6,0 3,0 45 12636 12637 12638
6,3 7,0 6,0 70 12639 12640 12641
7.0 8,0 6,0 70 12648 12649 12650
8,0 10,0 6,0 70 12654 12655 12656
9.0 10,0 6,0 70 12660 12661 12662
10,0 5,0 6,0 70 12666 12667 12668
10,0 10,0 6,0 70 12672 12673 12674
12,0 5,0 6,0 70 12678 12679 12680
12,0 10,0 6,0 70 12684 12685 12686
14,0 10,0 6,0 70 12690 12691 12692
15,0 10,0 6,0 70 12696 12697 12698
16,0 10,0 6,0 70 12702 12703 12704
18,0 10,0 6,0 70 12708 12709 12710
20,0 10,0 6,0 70 12714 12715 12716

16
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CBN Schleifstifte - galvanische Bindung
A == : ' N - !
% 43S e .ll L r -] i
TYP ST (1A1W) C B N (Boranzon)
D T N L B9 B 126 B 151
mm mm mm mm Best.- Nr. Best.- Nr. ‘Best.- Nr.
0,8 4,0 3,0 45 12561 12562 -
1,0 4.0 3,0 45 12565 12566
164 4.0 3,0 45 12569 12570 =
1.5 4,0 3,0 45 12573 12574 12575
1,8 4,0 3,0 45 12579 12580 12581
2,0 5,0 3,0 45 12585 12586 12587
2,5 5,0 3,0 45 12591 12592 12593
3,0 5,0 3,0 45 12600 12601 12602
3.5 5,0 3,0 45 12597 12598 12599
4,0 5,0 3,0 45 12609 12610 12611
45 5,0 3,0 45 12615 12616 12617
5,0 6,0 3,0 45 12621 12622 12623
55 6,0 3,0 45 12627 12628 12629
6,0 6,0 3,0 45 12633 12634 12635
6,3 7,0 6,0 70 12642 12643 12644
7,0 8,0 6,0 70 12645 12646 12647
8,0 10,0 6,0 70 12651 12652 12653
9,0 10,0 6,0 70 12657 12658 12659
10,0 5,0 6,0 70 12663 12664 12665
10,0 10,0 6,0 70 12669 12670 12671
12,0 5,0 6,0 70 12675 12676 12677
12,0 10,0 6,0 70 12681 12682 12683
14,0 10,0 6,0 70 12687 12688 12689
15,0 10,0 6,0 70 12693 12694 12695
16,0 10,0 6,0 70 12699 12700 12701
18,0 10,0 6,0 70 12705 12706 12707
Woeitere Formen und Abmessungen sowie Sonderkimungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge R
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Diamant Schleifstifte fiir Koordinatenschleifmaschinen STS
i e T
t: SR o e i
el
L 3 -
TYP STS (1A18W) Diamant
D T Y i pot | p126e | D159
mm mm mm mm Best. - Nr. | Best. - Nr. Best. - Nr.
3,2 5 3 65 12950 A =
3.3 5 3 B65 - 12952 -
3.4 5 3 65 - - 12954
4,2 5 4 65 12956 = =
4,3 5 4 85 - 12958 -
4.4 s 4 65 - - 12960
5,0 8 4 65 13052
52 5 5 65 12962 - -
53 5 5 65 12964 -
5,4 5 5 65 - 12966
6,2 8 6 88 12968 - =
6,3 8 6 88 129869 -
6,4 8 6 88 - 12970
i 8 6 88 12976 12977 12978
8 8 6 98 12982 12983 12984
8,2 8 8 98 12986 3
8,3 8 8 98 - 12988
8,4 8 8 98 - - 12990
9 10 8 110 12994 12995 12996
10 10 8 110 13000 13001 13002
12 10 10 110 13006 13007 13008
13 10 10 110 13012 13013 13014
14 10 10 110 13018 13019 13020
15 10 10 110 13024 13025 13026
16 10 10 110 13030 13031 13032
18 10 10 110 13036 13037 13030
20 10 10 110 13039 13042 -
Weitere Formen und Abmessungen auf Anfrage
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GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge R
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
CBN Schleifstifte fiir Koordinatenschleifmaschinen
] =, = - 1
s 1 e
g
[t k -
TYP STS (1A18W) CBN (Borazon)
D =3 Y L B126 B151
mm mm mm mm Best. - Nr. | Best. -Nr. Best. - Nr.
3.2 5 3 B85 12949 - -
3.3 5 3 65 - 12951 =
3,4 5 3 65 - - 12953
4.2 5 4 65 12955 - -
43 5 4 65 - 12957 -
4.4 5 4 65 - - 12959
5,0 5 4 65 13054
5,2 D 5 65 12961 - -
53 5 5 65 12963 =
54 5 b 65 - 12965
6,2 8 6 88 12967 - -
6,3 8 6 88 12971 -
6.4 8 6 88 - 12972
7,0 8 6 88 12973 12974 12975
8,0 8 6 98 12979 12980 12981
8,2 8 8 98 12985 - =
8,3 8 8 98 - 12988 -
8,4 8 8 98 - - 12989
9,0 10 8 110 12991 12992 12993
10,0 10 8 110 12987 12998 12999
12,0 10 10 110 13003 13004 13005
13,0 10 10 110 13009 13010 13011
14,0 10 10 110 13015 13016 13017
15,0 10 10 110 13021 13022 13023
16,0 10 10 110 13027 13028 13029
18,0 10 10 110 13033 13034 13035
20,0 10 10 110 13040
weitere Kémungen , Formen und Abmessungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge B KE R
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Diamant Schleifstifte mit Hartmetallschaft STSH
i 5
: = R D [
— o
B L i
TYP STSH (1A18W) _ Diamant
D - Y L D91 D126 D151
mm | mm | mm | mm Best. - Nr. _ Best.-Nr. Best, - Nr.
3,2 5 3 65 13858 .
3,3 ) 3 65 - 13859 -
3,4 5 3 65 4 - 13860
4,2 5 4 65 13861 - -
43 5 4 65 : 13862 -
4.4 5 4 65 - . 13863
5,2 5 5 65 13864 -
53 5 5 65 - 13865 -
54 5 5 65 - - 13866
6,2 8 6 88 12763 =
6,3 8 6 88 . 12765 -
6,4 8 6 88 s - 12767
7 8 6 88 12771 12772 12778
8 8 6 98 12777 12778 12779
8,2 8 8 98 12781 -
8,3 8 8 98 - 12782 .
8.4 8 8 98 - - 12785
9 10 8 110 12789 12790 12791
10 10 8 110 12795 12796 12797
12 10 10 110 12801 12802 12803
13 10 10 110 12807 12808 12809
14 10 10 110 12813 12814 12815
15 10 10 110 12819 12820 12821
16 10 10 110 12825 12826 12827
18 10 10 110 12831 12832 12833
20 10 10 110 12836 12837
Weitere Formen und Abmessungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung

BOCKER

WO RLDWIDE

GSB

Das Original
seit
1979
CBN Schleifstifte mit Hartmetallschaft Typ STSH
| e ———— = L
o H .
4 e R i = _'"L-' i
=5 el
= L =
Typ STSH (1A18W ) CBN (Borazon
L B 91 B126 | B151
mm mm mm mm Best.-Nr Best.-Nr. Best.-Nr.
3,2 5 3 65 13849 -
3,3 5 3 65 - 13850
3,4 b 3 65 - 13851
4.2 5 4 65 13852 -
4,3 B 4 65 - 13853
4,4 5 4 65 - 13854
52 5 5 65 13855
5.3 5 5 65 - 13856 -
5,4 5 5 65 - 13857
6,2 8 6 88 12762 -
6,3 8 6 88 = 12764 -
6,4 8 6 88 = 12766
7 8 6 88 12768 12769 12770
8 8 6 98 12774 12775 12776
8,2 8 8 98 12780 .
8,3 8 8 98 - 12782 -
8.4 8 8 98 - - 12784
9 10 8 110 12786 12787 12788
10 10 8 110 12792 12793 12794
i2 10 10 110 12798 12799 12800
13 10 10 110 12804 12805 12806
14 10 10 110 12810 12811 12812
15 10 10 110 12816 12817 12818
16 10 10 110 12822 12823 12824
18 10 10 110 12828 12829 12830
20 10 10 110 12834 12835 13773
Weitere Formen und Abmessungen aul Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge B KE R
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Diamant und CBN Kugelstifte - galvanischer Bindung
Diamant Kugelstifte
TYP STK _ DIAMANT
Bestell- D X i D91 D126 D151
Nr. mm | mm mm e
STK 2 2 3 45 12841 12842 12843
STK 3 3 3 45 12847 12848 12849
STK 4 4 3 45 12853 12854 12855
STK 5 5 3 45 12859 12860 12861
STK 6 6 6 70 12865 12866 12867
STK 8 8 6 70 12871 12872 12873
STK 10 10 6 70 12877 12878 12879
STK 12 12 6 70 12883 12884 12885
STK 14 14 6 70 12889 12890 12891
CBN Kugelstifte
~ TYP STK : CBN (Borazon)
Bestell- D Yy L | B Bi26 | B151
Nr. mm _mm _mm
STK 2 2 3 45 12838 12839 12840
STK 3 3 3 45 12844 12845 12846
STK 4 4 3 45 12850 12851 12852
STK 5 5 3 45 12856 12857 12858
STK 6 6 6 70 12862 12863 12864
STK 8 8 6 70 12868 12869 12870
STK 10 10 6 70 12874 12875 12876
STK 12 12 6 70 12880 12881 12882
STK 14 14 6 70 12886 12887 12888
Weitere Gréflen und Kdémungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Diamant Schleifnadein - galvanischer Bindung
Typ STE
% | S=m——
L
IBestell- Nr. Gradzahl Y L D 91 D126 D151
. ges. Winkel | mm _mm Best. - Nr. Best. - Nr. Best. - Nr.
STE 30/05 §5° 3 70 = = =
STE 30/06 6° 3 70 5 2 %
STE 30/07 7 3 70 12717 12718 12719
STE 30/08 8° 3 70 12720 12721 12722
STE 30/10 10° 3 70 12723 12724 12728
STE 30/112 12° 3 70 12726 12727 =
STE 30/14 14° 3 70 12729 12730 12731
STE 30/16 16° 3 70 12732 12733 12734
STE 30/18 18° 3 70 12735 12736 12737
STE 80/05 LS 6 80 - - =
STE 60/06 6° 8 80 - & =
STE 60/07 T4 6 80 12738 12739 12740
STE 60/08 8° 6 80 12741 12742 12743
STE 60/10 10° 6 80 12744 12745 12746
STE 60/12 12° 6 80 12747 12748 12749
STE 60/14 14° 6 80 12750 12751 12752
STE 60/16 186° 6 80 12753 12754 12755
STE 60/18 18° 6 80 12756 12757 12758
STE 60/20 20° 6 80 12759 12760 12761
Weitere Kérnungen , Formen und Abmessungen auf Anfrage
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GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge
far die Oberflachenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Diamant Schleifstifte
org. Bindung
254
~ ——
s ¥V o ——————F
}_
LJ L =
Best. Nr. Best. Nr.
D@ u YO L D15 D46
L 4 3 40 14126 14127
4 6 3 40 14128 14129
6 6 6 50 14130 14131
8 6 6 50 14132 14133
10 8 6 50 14134 14135
12 10 6 50 14136 14137
» Diamantschleifstifte werden in der Diamantkonzentration von 100% geliefert.
»  Weitere Kbrnungen und Abmessungen auf Anfrage.
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WORLDWIDE
Das Original
seit
1979
Diamant- und CBN Radienschleifstifte
T
D Y
L
Typ STR (1A1W ) Diamant CBN

D i I Y L R D126 B126
mm mm mm mm Best. - Nr. Best. - Nr.
1,5 4,0 3 45 0,75 12931 12930
2,0 5,0 3 45 1,00 12933 12932
2.5 5,0 3 45 1,25 12934

3,0 5,0 3 45 1,50 12936 12935
4,0 5,0 3 45 2,00 12938 12937
4,5 5,0 3 45 2,25 12940 12939
5,0 8.0 3 45 2,50 12946 12945
5,5 5,0 3 45 2,75 12944

6,0 6,0 6 45 3,00 12948 12947
6,5 6,0 6 70 3,25 14217 14218
7,0 6,0 6 70 3,5 14219 14220
8,0 8,0 6 70 4,0 14225 14222
10,0 8,0 6 70 5,0 14226 14224

Weitere Abmessungen , Radien und Kérnungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge KE R
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Linsenkopfstifte
AS
Q_o
a’ { — 1
i ey — ~
L 13 @ l
L]
. 50
>
Diamant | Diamant
Kopf Schaft 70° 90° CBN 90° | CBN 70°
4,50 6x45
5,00 6x45 14165 13923
5,50 6x45
6,00 6x45 14166 13924 13942
7,00 6x45 14167 13925 13943
8,00 6x45 14168 13926 13944
9,00 6x45 14169 13927 13945
10,00 6x45 14170 13928 13946
11,00 6x45 14171 13829 13947
12,00 6x45 14172 13830 13948
13,00 6x45 14173 13931 13949
14,00 6x45 14174 13832 13850
15,00 6x45 14175 13933 13951
16,00 6x45 14176 13934 13952
17,00 6x45 14177 13935 13953
18,00 6x45 14178 13936 13954
19,00 6x45 14179 13937 13955
20,00 8x45 14180 13938 13956
22,00 8x45 14182 13939 13957
23,00 8x45 14183 13940
24,00 8x45 14184 13941
25,00 8x45
26,00 8x45 14185 14088
28,00 8x45 14186
30,00 8x45 14187
35,00 8x45
Weitere Formen, GroBen und Kérnungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
GS B far die Oberfldchenfeinstbearbeitung
WoRrLDWIDE

Das Original
seit
1979

Diamant - und CBN Schleifscheiben
Metall- und Kunstharz- und Galv. Bindung

Weitere Formen auf Anfrage
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GS B Superfinish- und Polierwerkzeuge
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung
WoORLDWIDE

Das Original
seit
1979

Beispiele fiir die Belegung mit Diamant- oder CBN Korn

Bei angelieferten Sonderwerkzeugen, die wir mit Diamant - oder CBN (Borazon) - Kérnungen beschichten sollen,
missen die Schichtstarken der Nickelbindung bertcksichtigt werden.
Bei der Herstellung der Tragerkérper, die nach der Beschichtung ein bestimmtes MaB aufweisen sollen, sind
nachstehende Schichtdicken zu beachten:

Koérnung Schichtstarke
in mm

D 91 0,10 £0,01
D 126 0,15 20,02
D 151 0,18 0,02
D 181 0,20 0,03
D 252 0,30 +0,03
D 356 0,40 +0,04
D 427 0,50 +0,05
D 602 0,70 £0,07

Beachten Sie bitte nachstehende Beispiele:

A: Bei Umfangscheiben mir beidseitigem Kantenbelag muB das DrehmaB abziiglich der zweifachen Schichtstéarke
betragen.

k=5 3

2 i

Beispiel : gewiinschter Radius = 3,00 mm v T I |
Kérnung D126 : T a8 1
Drehmas = 2,70 mm : 1 i
L . l

1

B: Bei Profilscheiben mit konvexem Radius muB das DrehmaB flir den gewiinschten Radius abziiglich der Schichtstarke
entsprechen.

i
Beispiel : gewlinschter Radius 3,00 mm o T Al
Kérnung D126 r-"\".:’

Drehman 2,70 mm \

1

PESTEN -

C: Bei Profilscheiben mit konkavem Radius mufB das DrehmaB fiir den gewlnschten Radius zuziiglich der Schichtstarke
entsprechen.

Beispiel : gewlinschter Radius = 3,00 mm
Kérnung D 181 o
DrehmaB = 3,40 mm _mes”
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GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979

Diamant Trennscheiben - galvanische Bindung

werden flr die Bearbeitung von :

GFK, Duroplaste, Graphit, Kohle, Ferrite, feuerfeste Materialien,
vorgesinterten Materialien, Marmor, Weichgestein usw. eingesetzt .

Typ Ausfiihrung

GS Trennscheiben mit geschlossenem Rand
GT _ |Trennscheiben mit 3 Stegen

HL Trennscheiben mit Hinterlochung

Typ Trennscheiben mit Zahnung

Abgearbeitete Trennscheiben kénnen wieder neu belegt werden.
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Das Original

seit
1979
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GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979

Diamant Schleifscheiben 1A1 — galvanische Bindung

Der Diamantbelag ist ca. 2Zmm um die Kanten gezogen.

D i D91 .
mm mm Best. - Nr. ~ Best.-Nr. Best. - Nr.
10 10 11817 11818 11819
12 10 11823 11824 11825
14 10 11829 11830 11831
16 10 11845 11846 11848
18 10 11851 11852 11858
20 10 11855 11856 11859
25 10 11862 11865 11867
30 10 11869 11870 11872
30 15 11875 11876 11878
40 10 11881 11882 11884
40 15 11887 11888 11890
50 10 11893 11895 11898
50 15 11902 11903 11905
75 10 11908 11909 11911
75 15 11914 11915 11917
100 10 11920 11921 11923
100 15 11926 11927 11929
150 10

150 15

200 10

200 15

Weitera Kérnungen, Formen und Abmessungen auf Anfrage

31



GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge KE R
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979
Schleifscheiben CBN 1A1 in galvanischer Bindung
- @ D ot
i FENE ~- 1f . (e
! | |
i 7
! i
Der CBN-Belag ist ca. 2mm um die Kanten gezogen.
D i R e
mm mm_ _ Best.-Nr. |  Best.-Nr. __Best. - Nr.
10 10 11814 11815 11816
12 10 11820 11821 11822
14 10 11826 11827 11828
16 10 11844 11847 11849
18 10 11850 11853 11860
20 10 11854 11857 11861
25 10 11863 11864 11866
30 10 11868 11871 11873
30 15 11874 11877 11879
40 10 11880 11883 11885
40 15 11886 11889 11891
50 10 11892 11897 11900
50 15 11901 11904 11906
75 10 11907 11910 11912
75 H 11913 11916 11918
100 10 11919 11922 11924
100 15 11925 11928 11930
150 10
150 15
200 10
200 15
Weitere Kérmungen, Formen und Abmessungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
far die Oberflachenfeinstbearbeitung

BOCKER

WO RLDWIDE

GSB

Das Original
seit
1979
Topfscheiben 12A2 in galvanischer Bindung
e gt
‘ 7 VI e
j !
i X I 1
_____ 3 = ___.'! ,,,__,,_,, ) e
= g \>\ ; { s /j o A l i |
““"’)\\ A Vo £
1 Ll ey : : i |
bt H-y
Bohrung - H - nach Kundenvorgabe
Diamant - Topfscheiben
Typ 12A2 D 91 D126 D151
@ mm W mm X mm Best.Nr. Best. Nr. Best. Nr.
75 10 5 11802 11806 11810
100 10 10 11803 11807 11811
125 10 10 11804 11808 11812
150 10 10 11805 11809 11813
CBN - Topfscheiben
Typ 12A2 B91 B126 B151
2 mm W mm X mm Best.Nr. Best. Nr. Best, Nr.
i) 10 5 13824 13828 13832
100 10 10 13825 13829 13833
125 10 10 13826 13830 13834
150 10 10 13827 13831 13835
Weitera Formen und Abmessungen auf Anfrage
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GSB

Superfinish- und Polierwerkzeuge

far die Oberflachenfeinstbearbeitung

BOCKER

WO RLDWIDE

Das Original
seit
1979

e

@D
@H

Diamant Schleifscheiben 1A1 - organische Bindung

-8 T
i
Typ 1A1 D76 D126 Konzentration
Dmm Xmm | Tmm | Hmm Best.Nr. Beﬂ.Nr

80 3 10 20 75%
100 3 10 20 75%
125 5 6 20 14092 75%
150 5 10 32 - 14041 75%
200 5 10 76 - 14029 75%
250 5 10 76 - 13995 75%
300 5 15 127 14042 75%
400 5 25 127 75%

Weitere Kémungen, Formen und Abmessungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge
GS B fur die Oberfldchenfeinstbearbeitung
WorLbDwWIDE

Das Original
seit
1979

Topfscheiben 12A2 in organischer Bindung

o el ]
S 7 " R 1 4 Fl !
b D H

12A2-45° W | X : i H Konzentration D76 D126
@mm mm | mm | mm m % Best.Nr. Best.Nr.
100 10 | 8 32 20 100 14043 13981
125 Hr g 40 32 75 14040 13992
150 10 3 42 32 75 14044 13993
175 10| 3 26 32 75 14117

Topfscheiben 6A2 in organischer Bindung

W

x} |
§ i | 77
- | = A
/ L Voo
L= |
6A2-45° w | X T H Konzentration D76 D126
@ mm -mm | mm [ mm pm % Best.Nr. Best.Nr.
100 2 55 20 100 14118

Weitere Formen und Abmessungen auf Anfrage
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Superfinish- und Polierwerkzeuge R
GS B fur die Oberflachenfeinstbearbeitung
WorLbDwWIDE

Das Original
seit
1979

Topfscheiben 11V9 in organischer Bindung

— oD e
e

; !
= \ ; | u
T | {
< I p 1

Diamant Topfscheibe 11V9 - 70°

D X u 3 H Konzentration D76 D126
mm mm | mm | mm mm % Best.Nr. Best. Nr.

50 1.5 3 20 16 100

75 2 6 32 20 100
100 2 10 40 20 100 14045 13982
125 3 10 40 32 100

CBN Topfscheibe 11V9 — 70°

D X u T H Konzentration B76 B126
mm mm [ mm | mm mm % Best.Nr. Best. Nr.

50 1,5 3 20 16 75

75 2 6 32 20 75

100 3 6 40 20 75 14058
125 3 10 | 40 32 75

Weitere Formen und Abmessungen auf Anfrage
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GS B Superfinish- und Polierwerkzeuge
fur die Oberflachenfeinstbearbeitung
WoORLDWIDE

Das Original
seit
1979

Diamantabrichter

Schleifscheiben aus Korund und Siliziumkarbid sowie Diamantscheiben in keramischer Bindung nutzen sich beim
Einsatz ab.

Damit die Forderungen an die Oberflache des zu schleifenden Materials eingehalten werden, mussen die
Schleifscheiben von Zeit zu Zeit abgerichtet werden.

Das Abrichten der Schleifscheiben bewirkt:

* Wiederherstellung des Rundlaufes und der geometrischen Form der Schleifscheibe
» Wiederherstellung der Schleifeigenschaften der Schleifscheibe
* Siuberung der Schleifscheiben - Schneidfidche

Der Diamant ist wegen seiner Harte und VerschleiBfestigkeit allen anderen Werkstoifen Uberlegen.

EINZEL ABRICHT - DIAMANTEN

Der klassische Einzel- oder Einkristall Abrichtdiamant in unbearbeiteter und geschliffener Form wird wegen
seiner universellen Einsetzbarkeit eine Spitzenposition unter den Abrichtwerkzeugen behaupten kdnnen.

Die Qualitat des Rohdiamanten ist fir die Leistungsfahigkeit des Einzel - Abrichters von ausschlaggebender
Bedeutung.

Die von uns gelieferten Einzel - Abrichter
Typ: Standard Blockiger Diamant mit Einschliissen und 2-3 Arbeitsspitzen

Typ: Super GleichmaBige Oktaeder Form mit wenigen Einschlissen
und 4 - 6 Arbeitsspitzen

Das rechtzeitige Umfassen des Einzel - Abrichtdiamanten ermdglicht eine gréBere Nutzung des wertvollen
Rohstoffes.
Sobald auf der Spitze des Abrichtdiamanten eine Flache sichtbar wird, sollte dieser um ca. 90° gedreht werden.

VIELKORN - ABRICHTDIAMANTEN
Diese Abrichtwerkzeuge lassen sich ohne Wartung und Nacharbeit restlos aufbrauchen. Sie sind unempfindlich

im Gebrauch, verkiirzen die Abrichtzeit durch groBere Abrichtvorschilbe und haben ginstige
Anschaffungskosten.

DIAMANT - HANDABRICHTER

Diamant - Handabrichter werden u.a. an Stdhleschleifmaschinen, die keine eigen Abrichteinrichtungen besitzen
eingesetzt. Elektrokorund und Siliziumkarbidscheiben auf Rund- und Flachenschleifmaschinen kénnen an den
Flanken und Kanten mit dem Diamant - Handabrichter nachgearbeitet werden.

Neben den in der Liste aufgefiihrten Abrichtwerkzeugen kénnen wir Diamant - Abrichtwerkzeuge fiir die
gidngigsten Maschinentypen anbieten.
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Diamant Einzelabrichter

Wirtschattliches Abnchten mit Einzel-Diamanten beginnt
Behandlung von Einzel-Abrichtdiamanten  bei der Wahi der richiigen Diamantengroe im Verhaltns zum

Schigitkorperdurchmesser und zur Schieifkbrperbreite.
mm
460
4“0
420
0
380
ungebrauchl Stop' Zu spat
vordemEnsalz  Jeilumlassen  Diamaniverust and
340
320
300
280
NeuogS-12  Wellerhinbitte beachien: 230
Lustelung = Abnichi-Sertenvorschub 240
0.02-005mmmax  0.050.2mmy 20
200
£ 180
Max 05-15mm - ausiechende £ a0
Brede der Kontingedche Kitiung & |
Arbesiskante £ K
5120 {4
njw - u—ﬁé
Sal &
2. 90 verdrehtneue - dan Diamanien stats s F ;J’
Schneide vor $tof3 und Schiag g ¥ Loy
gewonnen schutzen @ 20 LI
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 mm
Auflendurchmesser des Schiedkorers

Beim Einsatz der Diamant — Einzelabrichter sollte darauf geachtet werden, dass die stumpf werdenden
Abrichter rechtzeitig aus der Maschine herausgenommen werden.
Dann kénnen diese neu gefasst und eventuell angeschliffen werden.
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Diamant - Vielkornabrichter
“ ﬂ'ﬂ i
Ausfiihrung Diamant- Korngrofie
inhait Best.-Nr.
2,5 ct. D 852 grob 11653
MK 0 2,5 ct. D 602 mittel 11654
2,5 ct. D 356 fein 11652
2,5 ct. D 852 grob 11670
MK 1 2.5¢ct. D 602 mittel 11671
2.5 ct. D 356 fein 11669
2,5 ¢ct. D 852 grob 11651
10x80 mm 2,5 ct. D 602 mittel 11650
2,5 ct. D 356 fein 11649
."
®a2) (3a DN —
& =
Diamant Abrichter mit gesetzten Spitzen
Typ DAMS Anzahl der Best.-Nr.
Ausfiihrung Diamanten
3 11689
MK 0 5 11690
i 11691
3 11692
MK 1 5 11693
7 11694
3 11686
10x80 mm 5 11687
7 11688
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Handabrichter

Typ: DA4010
Ges. Linge Abrichtfliche Ausfiihrung Best.-Nr.
220 mm 40x10 mm Stirnseitig 180 ° 11633
220 mm 40x10 mm Seitlich 90° 11634
220mm 60x15mm Stirnseitig 180°

Typ: DAHV
Ges. Linge Abrichtfliche Diamantinhalt | Korngréfe- Codierung [Best.-Nr.
200 mm 10mm rund 2,5 ct. D 852 grob rot 11630
200 mm 10mm rund 2,5 ct. D 602 mittel ohne 11631
200 mm 10mm rund 2:5.¢t. D 356 fein gelb 11632
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13974 25,60

14027 48,60
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